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Beschreibung 

o-^^Jfu C , r auf Po, y acr ylat-Basis mit einpolymerisierten Benzoinderivaten sind aus den DE-PS 24 43 414 und 
27 43 979 bekannt. 

5 Sie eignen sich unter anderem zur Herstellung von Medical- Produkten. Dabei werden die Haftkleber durch 
Polymerisation in organischen Losungsmitteln hergestellt Die so gewonnene Losung wird auf geeignete Trager- 
matenahen gestnchen. Die Losungsmitte! werden in energie-intensiven Trocknem verdampft und in aufwendi- 
gen Spezialanlagen zuriickgewonnen. 
Zum Zeitpunkt der genannten Patentanmeldungen, 1974 bzw. 1977, bestand noch kein Interesse daran diese 
10 Herstellungstechnik aufzugeben. Zwar wurde beobachtet, daB die Haftkleber eine gewisse thermische Stabilitat 
besaben und sich in emem eigens improvisierten Laborversuch von Hand auch als Schmelze unter minimalen 
^chergefallen verstreichen heBen, doch kam dem keine technische Bedeutung zu, da geeignete Beschichtungsan- 
DE C PS U 27 43^ erhaltlich waren (DE-PS 24 43 414, Spalte 4, Zeilen 3-10 und 

15 r- 1 w dC , n F Pl? ej ^ h r en sind dann einige Schmelzhaftkleber beschrieben worden; auch wurde vorgeschlagen, sie 
lur Medical-Produkte einzusetzen. 

Beispielsweise wird im US-Patent 4,879,178 ein Schmelzhaftkleber beschrieben, der durch Kombination und 
wechselwirkung von zwei Polymeren unterschiedlicher GlasQbergangstemperatur entstehen soil. Zur Herstel- 
lung dieser Polymeren - die untereinander unvertraglich sein diirften - werden wenig gebrauchliche Meth- 
20 acrylsaureester mit mehreren Heteroatomen in der Alkoholkette benotigt, so daB eine storungsfreie und 
wirtschafthche Produktion von selbstklebenden Artikeln nach diesem Verfahren kaum denkbar erscheint 

In emigen anderen Fallen wird vorgeschlagen, Schmelzhaftkleber nach der Beschichtung durch energiereiche 
Mranlung zu vernetzen. Derartige Produkte sind aber uberwiegend nicht fur medizinische. sondern lediglich fiir 
technische Anwendungen geeignet. 
25 Im Falle der US-Patentschrift 4,052,527 ergibt sich das schon daraus, daB Acrylsaureester verwendet werden 
die mit polychlonerten Aromaten substituiert sind und daher toxikologischen Bedenken unterliegen 

In US 4 906,421 werden mehrschichtige, gegebenenfalls gefiillte Selbstklebemassen auf Basis Polyacrylat oder 
Kautschuk beschrieben, die als Schmelze (co)extrudierbar und durch ES hartbar sein sollen. 
u « I, ,w 38 17452 befaBt sich mit Acrylat-Schmelzhaftklcbcrn, die unter Verwendung von wenig ge- 
brauchlichen Monomeren wie Tetrahydrofurfuryl(meth)acrylat hergestellt werden. Sie haben relativ niedere 
mittlere Molekularmassen - hier als K-Werte ausgedruckt die der Fachmann bei Selbstklebemassen nicht 
bevorzugt. Nach Abtrennen der Ldsemittel sollen die viskosen Schmelzen mit Benzophenon oder dessen 
Denvaten vermischt, schlieBlich aufgetragen und mit UV-Licht bestrahlt werden. Wegen der erforderlichen 
Ve V ietzu " g 5dic ^ e und der vergleichsweise geringen Wirksamkeit der Sensibilisatoren erfordem solche 
Schichten lange Bestrahlungszeiten bzw. unwirtschaftlich geringe Fertigungsgeschwindigkeiten. 

Auch in derdeutschen Patentanmeldung P 39 42 232 sind Selbstklebemassen mit zugemischten Photosensibili- 
satoren vorgeschlagen worden. Eine Vernetzung durch UV-Bestrahlung wird dort neben der Eiektronenbe- 
straniung erwannt. 

Alle Verfahren, bei denen einem Polymeren nachtraglich ein Photosensibilisator zugemischt werden muB 
leiden aber unter spez.fischen Nachteilen. Schon das bloBe Mischen ist ein verfahrenstechnisch unerwunschter 
rZi} b 8 u" W3 L nd a !' 1 ? e J t Und RQhrener 8* erfordert. AuBerdem konnen die Sensibilisatoren bzw. ihr 
nach der Bestrahlung noch verbl.ebener Anteil in nicht gewllnschter Weise migrieren oder eluiert werden. 

Daher werden versch.edemlich Systeme beschrieben, bei denen Photosensibilisatoren in Schmelzhaftkleber 
e.npolymens.ert werden sollen. Diese Sensibilisatoren nach dem Stand der Technik sind haufig Derivate des 
Benzophenons. d.e in mehrstufiger, nicht eben wirtschaftlicher Synthese dargestellt werden mflssen. 
w K! , ■? Se, ! n ^. e !Li ,e Benzophenonderivate nach DE-OS 24 1 1 1 69, nach EP-OS 03 46 734. nach DE-OS 
i^Z,^ D pw°, S 38 " ? $ g TT Auch in US 4 - 87, ' 8 « 2 wird ein Benzophenonderiva Zi™, der 

JhSw If' v ° rgena " m f? ^alle ist es jedoch gelungen, Schmelzhaftkleber for Medical-Produkte herzustel- 
inV 9 In , „h r d w,ns ^ ftl,e h herstel bare, hochwirksame Photosensibilisatoren in einpolymerisierter Form 
enthalten und demgemaB durch kurzze.t.ge Bestrahlung in den gewQnschten Vernetzungszustand uberfOhrt 

Z^Tmm?" f C K S r h d w ! Wn , d d6r Technik kein Verfahren - *** die Herstellung bahnf6™ige? 
^ mjt Schmelzhaftklebern besch.chteter Med.cal-Produkte mit hohen Fertigungsgeschwindigkeiten erlauben wOr- 

Aufgabe der Erfmdung ist es. diesem Mangel abzuhelf en 

H^kih^^P^ WeiS . C V*' " • " gefu 1 den ' und dies ist die L * m * der Auf 8 abe . *B die Verwendung von 
Haftklebern auf Polyacrylatbas.s m.t einpolymerisierten Benzoinderivaten zur groBtechnischen kontinuierl" 

«, tSSSSStt"* W " Medica, - Produkten mi « anschlieBender Vernetzung des Klebers du7h Sv 

Zu den Bedingungen der groBtechnischen kontinuierlichen Schmelzbeschichtung gehfiren insbesondere hohe 
SZn ' '^ 8e ^"E^" Und h0he Scherbeanspruchung des Schmelzhaftklebers und auch dTe Kombina 
t.on von zwei oder alien Bedingungen, insbesondere von Temperatur und Verweilzeit. ™mmna 
Die emgangs schon erwahnten hochwirksamen Benzoinderivate waren fur die Vernetzung von Polymerisaten 
« best.mmt. die m .Losung hergestellt und relativ schonend aufgetragen wurden. Es war nicht zu erWten, daB 
diese sens.blen Verb.ndungen auch fQr den Gebrauch in Schmelzhaftklebern geeignet sein wuX Vidmehr 
muB e erwartet werden. daB sie unter den Bedingungen einer Schmelzbeschichtung, i^Serondere watend 
emer langeren Verwe.lze.t be. hohen Temperaturen und/oder bei hoher Scherbeanspruchun^ ^ in^ubil ?ein 
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warden. Der Fachmann wurde. von derartigen Versuchen abgehalten. 

Oberraschenderweise wurde nun aber gefunden, und auch dies ist Gegenstand der Erfindung, daB insbesonde- 
re d.e Benzo.ndenvate nach DE-PS 24 43414 und 2743979 auch zur Vernetzung von Schmelzhaftklebern 
vorzuglich gee.gnet sind. Es envies sich erstmals als moglich, Medical-Produkle bzw. ihre bahnformigen Vorma- 
tenalien groBtechnisch kontinuierlich mit Polyacrylat-Schmelzhaftklebern zu beschichten und den Kleber durch 
Kurzzeitbestrahlung mil UV-Lampen zu vemetzen. 

Durch Vergleichsversuche konnte gezeigt werden, daB der covalente Einbau der Sensibilisatoren zu einer 
drastischen Beschleun.gung der Vernetzung fiihrt: wird in ein bestimmtes Polymer der gleiche Sensibilisator in 
gleicher Menge einerseits einpolymerisiert, andererseits nur zugemischt, so verlauft im ersten Fall die Vernet- 
zung etwa urn den Faktor 10 schneller. 

Es bereitet z. B. keine Schwierigkeiten, Materialbahnen von 1200 mm Breite mit Geschwindigkeiten bis 
HOm/min zu beschichten, mithin eine Stundenleistung bis 5760 m 2 beschichteten Materials zu erreichen. Bei 
E.nsatz von Hochleistungs-UV-Strahlern, z. B. mit 120 W/cm Bogenlange. ist es auch ohne weiteres moglich im 
gleicnen Durchlauf die Vernetzung vorzunehmen. Bei den genannten Mengen ware dazu beispielsweise ein 
Mrahlungsfeld von 1330 mm Lange vorzusehen, welches in 1 Sekunde durchlaufen wird. 

An derartige Leistungen war in den 70er Jahren selbstverstSndlich nicht zu denken, da weder geeignete 
Auftragswerke noch entsprechend leistungsfahige UV-Strah!er zur Verfugung standen. In den Folgejahren 
wurde der Wunsch nach einem Fertigungsverfahren mit Schmelzhaftklebern auch aus Grunden des Arbeits- und 
Umweltschutzes immer dnnglicher, da bei ihnen der Umgang mit groBen Mengen organischer LSsungsmittel 
entfallt, somit auch die Notwendigkeit ihrer RQckgewinnung und Aufarbeitung. 

Aufwendige energieverzehrende Trocknungsanlagen, wie sie zur Entfemung von Losungsmitteln oder auch 
von Wasser (bei wasserbasierten Klebersystemen, etwa Emulsionspolymerisaten) notwendig waren, konnen 
ganzlich entfallen. Hmzu kommt der Vorteil. daB erfindungsgemaB kleine, relativ einfach gebaute UV-Bestrah- 
lungsstationen ausreichen, urn die sensibilisierten Schmelzhaftkleber bei hohen Bahngeschwindigkeiten und 
entsprechend kurzen Bestrahlungszeiten zu vemetzen. Solche UV-Stationen erfordern wesentlich weniger 
Tec£ Ven U " s,cherhei,stechnischen Aufwand als etwa Elektronenbestrahlungsanlagen nach den Stand der 

Die Basispolymeren fur die erfmdungsgemaBen Schmelzhaftkleber konnen nach den Qblichen Verfahren der 
nrnc Losun 8 s P 0, y mensatlon hergestellt werden. Insbesondere konnen die in den DE-PS 24 43414 und 
Dfc-PS 27 43 979 beschriebenen Polymeren verwendet werden. 

Als Monomere eignen sich die Acryl- und Methacrylsaureester von C4- bis C, 2 -Alkanolen. Maleinsaure- und 
fumarsaure-mono- oder -di-ester von C.- bis Ci 2 -Alkanolen sowie die Vinylester von Cz- bis Ci 2 -fettsauren 

Zu genngerer. Anteilen (<40Gew. -%) konnen Acryl- und Methacrylsaureester von Ci- bis C 2 -Alkanolen 
V.nylaromaten (w.e Styrol) oder Vinylheterocyclen (wie N-Vinylpyrrolidon) einpolymerisiert werden, Jewells' 
einzeln oder im Gemisch. 

Weiterhin lassen sich Comonomere mit reaktiven Gruppen in Anteilen bis zu etwa 10 Gew.-% einbauen z B 
ungesatt.gte Sauren (Acryl-, Methacryl-. Malein-, Fumarsaure), ungesattigte Amide (Acryl- und Methacrylamid 
sowie deren N-substituierte Derivate), Anhydride ungesattigter Sauren (Maleinsaureanhydridl 

In alien Fallen werden olefinisch ungesattigte Derivate des Benzoins einpolymerisiert 
mische?betra e gei nnCn VOrzugsweise °' 01 bis 5 Gew -- % . insbesondere aber 0,1 bis 2,0 Gew.-% des Monomerge- 40 

v.S der$ 8 D igne • Si " d Scl J 0n in den DEPS 24 43 4,4 und 27 43 979 aIs Photoinitiatoren beschriebenen 
Verb.ndungen Benzo.nacrylat oder Benzoinmethacrylat oder Acrylsaure- oder MethacrykSure- ((2-alkoxy- 

Ks^ emha,t ^ Alk ° Xy8rUPPe 1 ^ 4 ™*™°«»™ - ' 

.liS^T te*uupa»yttKm durch Losungspolymerisation herzustellen wOnscht. kdnnen als Losungsmittel 
alipha ische Kohlenwasserstoffe (wie n-Heptan), aliphatische Ketone (wie Aceton, Ethylmethylketonl Ester 
gesattigter Carbonsauren (wie Ethylacetat), Siedegrenzenbenzine oder die Gemische dieter sXverwenie 
werden. D.ese Losungsmittel dienen ausschlieBlich der Polymerisation und werden im Kreislauf gefuhrt. indem 
man sie ,n geeigneten bekannten Apparaturen wie etwa Dflnnschichtverdampfern oder Entgasungsextrudern 
abtrenm und erneut e.nsetzt Die Selbstklebeeigenschaften der Schmelzhaftkleber kannen selbstverstSndlich 

JTh ^ obengenannten Monomeren beeinfluBt werden. daruberhinaus aber in besonderen fallen 

u ^Fc d "7m a T klebn 8™, chenden "^en. Hier eignen sich besonders Kolophoniumester (wie Staybeli- 

c 1$ u" d s y nthe J t,sche Kohlenwasserstoffharze (wie Escorez 1 102F) in Mengen bis zu 30 Gew.-% 
.icSSSnm,. A?." 6 " e " Schmelzhaftklebern in Fallen, wo erhohte thermische Stabilitaten erwunschi sind, an 
Alten.ngsschutzm.ttel zugem.scht werden. wie etwa sterisch gehinderte Derivate des Phenols 
o7 G ew,% yPe " V °" CIBA - GE,GY > ^besondere in kleinen Mengen. vorzugsweise von 0,01 bis 

Der Auftrag der erfmdungsgemaBen Schmelzhaftkleber auf bahnfarmige Tragermaterialien (wie Gewebe. 
Vliese und Folien) erfolgt mit den Oblichen Schmelzbeschichtungsanlagen wie WallenauftragswerkTr! SchS 
rotationssiebdruck- oder auch einfachen Schlitzdusenauftragswerkel wobei das Wt^TS^lSc 

Sbi^^ 

k»f.^r 0rZU ^ 1 ? i c",.\ erW ! i i?^ en der Schmelzbeschichtungsanlage von bis zu 16 h bei 120°Coderbis 12 h 
be.140 Csow.ebis6l.be. 1 60° C genannt, die von den erfmdungsgemaBen Schmelzhaftklebern ohne Oualitats- « 
einbuBe ertragen werden. Dies war nicht zu envarten. da andere Kleber bereits bei deutlich geSer Bela- 
stung erhebliche Gelbildung zeigen. was eine erfindungsgemaBe Weiterverwendung ausLhlieBt 
Der Schmelzauftrag kann erfindungsgemaB unter hoher Scherbeanspruchung erfolgen, wie sie bei der groBin- 
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dustriellen kontinuierlichen Beschichtung ublicherweise auftritt Die Massen haben sich als Qberraschend stabil 
erwieser^ Die Schmelzbeschichtung kann vollflachig, z. B. mittels Diisenauftrag oder segmentiert z. B durch 
Siebdruck erfolgen. 

Die Vernetzung der erfindungsgemaBen Schmeizhaftkleber erfolgt durch kurzzeitige UV-Bestrahlune mit 
5 handelsubhchen Quecksilber-Hochdruck- oder Mitteldrucklampen. Eine Inertgasabdeckung ist nicht erforder- 
hch. Dagegen kann es angebracht sein, die Strahlerleistung der Bahngeschwindigkeit anzupassen oder die Bahn 
bei i Langsamfahrt teilweise abzuschatten, urn ihre thermische Belastung zu verringern. Die Bestrahlungszeit 
nchtet sich nach Bauart und Leistung der jeweiligen Strahler; bei der Verwendung produktionsublicher Gerate 
kann sie unter 1 Sekunde liegen. Es ist ohne weiteres moglich, auf diese Weise die fur Medical-Artikel ublichen 
io Vernetzungsgrade zu erreichen, z. B. 50 bis 70 Gew.-% toluol- unldsliche Anteile in der Klebemasse. 

Gegenstand der Erfindung sind auch die nach der erfindungsgemaBen Verwendung von Haftklebern heree- 
stellten bzw. erhaltenen oder erhaltlichen selbstklebenden Medical- Produkte. 

Gegenstand der Erfindung ist auch das Verfahren zur Herstellung von Medical-Produkten unter Verwendung 
von Haftklebern auf Polyacrylatbasis mit einpolymerisierten Benzoinderivaten zur groBtechnischen kontinuier- 
15 lichen Schmelzbeschichtung der Medical- Produkte mit anschlieBender Vernetzung des Klebers durch UV-Be- 
strahlung sowie das Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaBen Schmelzbeschichtung mit der beschrie- 
benen Verwendung von Haftklebern. 

Die erzeugten Medical-Produkte - Rollenpflaster, Wunfcchnellverbande und andere selbstklebend ausgerO- 
stete Medical-Produkte - werden einer epicutanen Prufung an groBeren Kollektiven von hautgesunden, 
20 toiwilligen Probanden unterzogen. Dabei werden Testpflaster fur 24 h appliziert und die drei KenngroBen 
Haftverm&gen, Hautvertraglichkeit und ruckstandsfreies Abziehen beobachtet. Die statistische Auswertune 
ergibt, daB Produkte mit den erfindungsgemaBen Schmelzhaftklebern sicher haften, keine nennenswerten 
Hautirntationen hervorrufen und ruckstandsf rei entfernbar sind. 
Alle Mengenangaben, Anteile und Prozentanteite sind, sowie nicht anders angegeben, auf das Gewicht und 
25 uesamtmenge an Monomeren bezogen. 

Die folgenden Beispiele dienen zur Erlauterung der Erfindung. 

Beispiele 1 bis 5 

30 Die folgenden Monomergemische (Mengenangaben in Gew.-%) wurden in Losung copolymerisiert Die 
Polymensationsansatze bestanden aus 60Gew,% der Monomergemische sowie 40Gew.-% L6sungsmittel 
(benzm 60/95 : Aceton im Massenverhaltnis 2 : 1). Die Losungen wurden in Qblichen ReaktionsgefaBen aus Glas 
oder Stahl (mit RiickfluBkiihler, Ruhrer, TemperaturmeBeinheit und Gaseinleitungsrohr) zunachst durch Spfllen 
mit Stickstoff von Sauerstoff bef reit und dann zum Sieden erwSrmt. 

35 DSZltfZTTn ^ ^ 03 ^ ** C T eS fQr die radikali *he Polymerisation Qblichen Initiators, wie 
Dibenzoylperoxid, Dilauroylperoxid oder Azobtsisobutyronitril wurde die Polymerisation ausgelost 
I Zna?"^. f r Po ^ ensati ^f eit von etwa 20 Stunden wurde je nach Viskositfit ggf. mehrmals mit weiterem 
Losungsmittel verdunnt, so daB die fertigen Polymeridsungen Feststoffgehalte von etwa 35 bis 55 Gew-% 
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Beispiel 



Tabelle 1 

Zusammensetzung der Schmelzhaftkleber fur Medical-Produkte 
1 2 3 



Monomer [Gew.-S] 

Benzoinacrylat 0,5 0,5 

Methylacrylat 

Butylacrylat 18,5 18,5 

tert.-Butylacrylat 
2-Ethylhexyiacrylat 71,2 78,2 
Dodecylacrylat 
Methylmethacrylat 

Acrylsaure 2,8 2,8 

N-tert. -Butylacrylamid 
N-Vinylpyrrol idon 
Bis-(2- 

ethylhexyl )fumarat 7,0 

Regler [Gew.-%] 
Isopropanol 



Initiator [Gew.-%] 



0,5 



BPO BPO 
0,2 0,2 



Ausbeute [%) 



K-Wert [ J 



AIBN 

BPO 

LP0 



Azobisisobutyronitril 
Dibenzoylperoxid 
Di lauroylperoxid 



10,0 



1.0 



1,0 
20,0 
19,5 



89,5 44,5 



15,0 



1,0 



40,0 

54,0 
5,0 



6,0 



AIBN BPO LP0 
0,2 0,3 3x0,2 



99,6 99,0 99,6 96,4 98,3 
63 J 67,2 74,8 67,4 71,0 



Die folgenden PrOfmethoden wurden angewendeL 

K-Wert: 

bestimmt nach den flblichen Methoden der Kapillarviskosimetrie (in Ubbelohde-VSskosimeternl Gemessen 
wurden die Losungen von 1 g Polymer in 100 ml Toluol bei 25°C visKOsmieternj. Gemessen 

Klebkraft: 

«teZ!rfS!Ilf 51* S,reif l r i des ^fnjaterials auf geschliffene und entfettete Platten aus rostfreiem Stahl 
geklebt und funfmal m.t einer belasteten Walze hin und her Oberrollt (2 kg/cm Bandbreite, Geschwindigkeit! 
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lOm/min). Der Prufstreifen wurde in einer Zugpriifmaschine von der Stahlplatte abgezogen und die dabei 
gemessene Kraft in Newton/cm Bandbreite angegeben(AbzugswinkeI: 180°QGeschwindigkeit:30cm/min). 



Scherstandzeit: 



es wurde einetwa 15 cm langer und 13 mm breiter Streifen auf eine geschliffene und entfettete Platte aus 
rostfre.em Stahl so aufgeklebt. daB eine Unge von 20 mm auflag. Der Streifen wurde durch zweimaiiges 
langsames Hin- und Herrollen mil einer 2 kg schweren Rolle angedrOckt, das freie Ende des Streifens dann bei 
senkrecnter Aufhangung mit einem Gewicht von 1000 g belastet Die Prufung wurde bei den ieweils angegebe- 
nen Temperaturen ausgef Qhrt und die Zeit bis zum Abfallen des Streifens in Minuten angegeben 



Gelwert: 



Proben von etwa 0,15 g Polymer wurden, gegebenenfalls mit der Tragerfolie, in Beutel aus Polyathylen-Vlies 
is emgeschweiBt und 24 Stunden mit Toluol extrahiert Der unlosliche Anteil blieb im Beutel und wurde nach 
Trocknung zuruckgewogen. Gewichtsverluste des Vlieses und der Tragerfolie wurden gegebenenfalls als Blind- 
wert beriicksichtigt 



Beispiel 3a 

20 

Es wurde wie in Beispiel 3 verfahren, nur an Stelle des Benzoinacrylates wurde Acrylsaure-{(2-methoxy-2-phe- 
nyl-2-oenzoyl)-ethyl>ester verwendet. Bei der Schmelzbeschichtung trat keine QualitStseinbuBe auf 

Man erhait fur Medical-Produkte hervorragend geeignete Selbstklebemassen mit gutem Haftvermogen und 
guter Hautvertraghchkeit, die sich auch wieder ruckstandsfrei ablosen lassen. 

25 

Beispiel 6 

Die Copolymerldsungen gemaB Beispielen 1 bis 5 wurden dann im Vakuum von den fliichtigen Anteilen 
befreit. Die so erhaltenen Schmelzhaftkleber wurden mittels eines SchlitzdQsenauftragswerkes auf Polyethvlen- 
30 terepnthalat-Fohen beschichtet 

Fur die Massen gemaB den Beispielen 1 und 2 trat bei diesem Auftrag mit Verweilzeiten von sogar 36 h bei 
einer Massetemperatur von 120°C keine QualitatseinbuBe auf. Fur die Masse gemSB Beispiel 3 betmg die 
Verweilzct 6 h i und die Temperatur 160X, fur die Masse nach Beispiel 3a betrug die Verweilzeit 6 h und die 
l emperatur 150 , fur die Masse nach Beispiel 4 betrug die Verweilzeit 16 h bei einer Temperatur von 120°C und 
35 keineQuS 5 X2 h ^ 14 °° Q aHen RIIen tnU tr0t2 ^ zus5tzIichen Scherbeanspruchung 

. Die nny^ e ! t [ ahIu, I g Cr ^ Igte mit einem Quecksilber-Hochdruckbrenner (Typ Hanau Q1200, AnschluBlei- 
stung 0.9 kw t Abstand 20cm). 

Die Klebkrafte, Scherstandzeiten und Gelwerte wurden nach unterschiedlichen Bestrahlungszeiten bestimmt 
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Tabelle 2 

Auspriifung der in den Beispielen 1 bis 5 beschriebenen Schmelzhaf tkleber nach der Beschichtung auf 
Polyesterfoiie (JClebkraf te, Scherstandzeiten, Gelwerte) 

Beispie) 6 

Masse gemaB Beispiel 12 3 4 5 

Masseauftrag [g/m J ] 48 52 52 26 48 
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UV-Bestrahlung 


[s] 


0 


0 


0 


0 


0 


Klebkraft 


[N/cm] 


del . 


del . 


del . 


3,6 


del 


Scherstandzeit 


[mi n ] 


1 


1 


1 


20 


28 


Gelwert 


m 


0 


0 


0 


0 


0 


UV-Bestrahlung 


[s] 


15 


14 


16 


10 


15 


Klebkraft 


[N/cm] 


3,1 


3,6 


4,3 


3,7 


2,9 


Scherstandzeit 


[min ] 


12 


65 


370 


1096 


124 


Gelwert 


[%] 


29 


52 


56 


n.b. 


44 



UV-Bestrahlung 


Is] 


30 


30 


32 20 


30 


30 


Klebkraft 


[N/cm] 


3,0 


3,0 


3,8 3,6 


2,4 




Scherstandzeit 


[min] 


890 


750 


45>15000 


297 




Gelwert 


m 


49 


69 


71 65 


61 


35 



del. : delaminiert 



Beispiel 7 



40 



Der erfindungsgemaBe Schmeizhaftkleber nach Beispiel 2 wurde mittels Schmelzsiebdruck zusatzlich audi 

Cl ? w )i Chl ^ sigen Vliestra g er beschichtet Die Verweilzeit im Schmelzbehalter betrug 24 h, die Tempe- 
ratur 130 C. 

45 

Tabelle 4 

AusprQfung nach der Beschichtung auf Vliestrager (Klebkraft, Gelwert) 
Beispiel 7 



Masseauftrag [g/m'] 30 

UV-Bestrahlung [s] 16 

Klebkraft [N/cm] i,o 

Gelwert [%} S1 



50 



55 



60 



Beispie! 8 

Acetatseide-Gewebe beschichtet Die Verweilzeit, im S^hmelzbeh^ Temp^ratur /so' C 



^,^" d ^^ Be l sp * el 3 . w "rde mittels Dusenauftrag zusatzlich noch auf ein ^ 
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Tabelle5 

Ausprufung nach der Beschichtung auf Gewebetrager (Klebkraft, Gelwert) 

Beispiel 7 



Masseauf trag [g/m l ] 68 



UV-Bestrahlung [s] 16 
Klebkraft [N/cm] 4,4 
Gelwert [%} 45 

UV-Bestrahlung [s] 32 
Klebkraft [N/cm] 3,6 
Gelwert [%} 65 

Bei dem Auftrag der Schmelze gem&B den vorstehenden Beispielen war kein merklicher Masseabbau (Abfali 
des K-Wertes)festzusteIIen. Die Massen zeichnen sich durch hervorragende thermische Stabilitat und Schersta- 
bilitat aus. 

PatentansprOche 

1. Verwendung von Haftklebern auf Polyacrylatbasis mit einpolymerisierten Benzoinderivaten zur groB- 
technischen kontinuierlichen Schmelzbeschichtung von Medical- Produkten mit anschlieBender Vernetzung 
des Klebers durch UV-Bestrahlung. 

2. Verwendung von Haftklebern gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Schmelzbeschichtung 
bei hoherTemperatur oder mit langer Verweilzeit oder unter starker Scherbeanspruchung erfolgt 

3. Verwendung von Haftklebern gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Schmelzbeschichtung 
bei hoher Temperatur und langer Verweilzeit erfolgt 

4. Verwendung von Haftklebern gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Schmelzbeschichtung 
bei hoher Temperatur und mit langer Verweilzeit und unter starker Scherbeanspruchung erfolgt 

5. Verwendung von Haftklebern nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daB die Schmelzbeschichtung 
vollfiachig, z. B. mitteis Dusenauftrag oder segmentiert z, B. durch Siebdruck erfolgt 

6. Verwendung von Haftklebern nach Anspruch 1; dadurch gekennzeichnet daB die Vernetzung nach 
erfolgter Beschichtung durch kurzzeitige UV-Bestrahlung erfolgt 

7. Verwendung von Haftklebern nach Anspruch l t dadurch gekennzeichnet, daB die UV- Vernetzung zu 
Gelwerten,d h. toluolunldslichen Anteilen von 50 bis 70 Gew.-% der Klebemasse fuhrt 

8. Verwendung von Haftklebern nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daB kleine Zusatze eines 
thermischen Alterungsschutzmittels erfolgert 

9. Medical-Produkte, die unter Verwendung der Haf tkleber nach Anspruch 1 - 8 erhaitlich sind. 

10. Verfahren zur Herstellung von Medical- Produkten gemaB Anspruch 1-9 unter Verwendung von 
Haftklebern auf Polyacrylatbasis mit einpolymerisierten Benzoinderivaten zur groBtechnischen kontinuier- 
lichen Schmelzbeschichtung der Medical-Produkte mit anschlieBender Vernetzung des Klebers durch 
UV-Bestrahlung. 
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